Konepajatekninen mittauskurssi 2

Kurssilla opit mittaamaan kierteita ja kulmia, tulkitsemaan muoto- ja sijainti-toleransseja
sekd opit kdyttdmaan korkeuden ja pituuden mittalaitteita. Momenttimittaus seka
pinnankarheus kaydaan myads Iapi kurssilla ja harjoituksissa.

Syventava taso.

Kenelle koulutus sopii?
Koulutuksesta hyotyvat
Konepajoissa mittauksia tekevat
koneistajat

tarkastajat

ty6nopastajat

Koulutuksen sisalto

Mittaajan on tunnettava kayttamiensa mittausmenetelmien
mittausepavarmuus seka mitata muoto- ja sijaintitoleranssien
kasimittavalineilla.

Ohjelmassa

mittausepavarmuus

R&R-testi ja sen kaytto

kierteen ja kulman mittaus
ISO-toleranssijarjestelma

muoto- ja sijaintitoleranssit seka niiden mittaus
mittaukset tasolla

momentinmittaus

pinnankarheuden mittaus

Tutustu myos seuraaviin koulutuksiin

Konepajatekninen mittaaminen 1

Mittausepavarmuus pituudenmittauksessa - arviointi ja laskenta
Kasimittavalineiden kalibrointi 1

Kasimittavalineiden kalibrointi 2

Ota yhteytta

Margit Ojanen

koulutuskoordinaattori, teollisuus

050 374 2191
margit.ojanen@taitotalo.fi


https://www.taitotalo.fi/koulutukset/kone-ja-metalli/131-6647-6705-konepajatekninen-mittauskurssi-1
https://www.taitotalo.fi/koulutukset/kone-ja-metalli/140-6647-6705-mittausepavarmuus-pituudenmittauksessa-arviointi-ja-laskenta
https://www.taitotalo.fi/koulutukset/kone-ja-metalli/149-6647-6705-kasimittausvalineiden-kalibrointi-1
https://www.taitotalo.fi/koulutukset/kone-ja-metalli/154-6647-6705-kasimittausvalineiden-kalibrointi-2
mailto:margit.ojanen@taitotalo.fi

Asiantuntijat

Pauli Joronen

kouluttaja: Laboratorio- ja mittausalan ammattitutkinto / mittaus ja kalibrointi, muoviputkistojen hitsauspatevyys
044 722 4783

pauli.joronen@taitotalo.fi

Seuraavat koulutukset


https://www.taitotalo.fi/asiantuntijat/pauli-joronen
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